
Stanowiska egzaminacyjne
dla zawodu technik mechatronik

Wyposa¿enie stanowisk egzaminacyjnych 
zawodowego dla zawodu technik mechatronik, okreœlone jest przez Standard Wyposa¿enia Oœrodka 
Egzaminacyjnego opublikowany przez Centraln¹ Komisjê Egzaminacyjn¹. Stanowisko egzaminacyjne 
powinno zawieraæ sterownik PLC wraz z urz¹dzeniami wykonawczymi i czujnikami oraz p³ytê 
monta¿ow¹, na której mo¿na bêdzie zamontowaæ uk³ad elektropneumatyczny czy silniki AC i DC. 
W odpowiedzi na opisane wymagania oraz jako stanowiska do nauczania w zawodzie technik 
i monter mechatronik, przygotowana zosta³a niniejsza oferta. 

W sk³ad proponowanego zestawu wchodzi p³yta sterownika M1 wraz z dowolnym 
sterownikiem PLC, wskazanym przez u¿ytkownika, zasilaczem i interfejsem umo¿liwiaj¹cym 
³atwe ³¹czenie uk³adów. Ponadto w zestawie znajduje siê p³yta monta¿owa elementów 
wykonawczych M2 oraz boks M3, którego celem jest usystematyzowanie innych 
urz¹dzeñ, takich jak interfejs we/wy, zespó³ kontrolek, prze³¹czników i przekaŸników 
firmy Festo. Ca³oœæ uzupe³niona jest szeregiem prze³¹czników, kontrolek 
przekaŸników i styczników z przemys³owym systemem mocowania na szynie DIN35 
lub adapterach umo¿liwiaj¹cych monta¿ na p³ycie M2. Uzupe³nieniem zestawu s¹ 
czujniki oraz zestaw elektropneumatyczny TP201 firmy Festo. 

do przeprowadzenia etapu praktycznego egzaminu 



Podstawê stanowi p³yta z blachy kwasoodpornej na której zamocowane s¹ korytka grzebieniowe oraz dwie szyny DIN35. 
Na górnej szynie umieszczono zasilacz, sterownik PLC i interfejs sterownika. Na dolnej szynie znajduje siê interfejs 
urz¹dzeñ wykonawczych oraz miejsce na dowolnie skonfigurowany zestaw styczników, przekaŸników, prze³¹czników czy 
kontrolek.  Stanowisko zosta³o zaprojektowane tak, aby mo¿na by³o prowadziæ przy jego u¿yciu zajêcia z monta¿u szaf 
sterowniczych. Ponadto mo¿e byæ wykorzystane do nauczania z zakresu programowania sterowników PLC i 
pod³¹czenia do niego urz¹dzeñ wykonawczych. 

Nale¿¹ce do zestawu interfejsy s¹ pomocne podczas nauki programowania sterowników, poniewa¿ u³atwiaj¹ 
wykonywanie po³¹czeñ. Ponadto mo¿liwe jest wykorzystanie listwy zaciskowej w zadaniach zwi¹zanych z monta¿em, 
serwisem czy eksploatacj¹ urz¹dzeñ steruj¹cych. Interfejs sterownika zosta³ wyposa¿ony w z³¹cze Centronics, 
umo¿liwiaj¹ce pod³¹czenie p³yty steruj¹cej do sprzêtu dydaktycznego firmy Festo. W przypadku sterowania urz¹dzeñ 
mocowanych na p³ycie M2 istnieje mo¿liwoœæ przeniesienia interfejsu urz¹dzeñ wykonawczych na p³ytê M2 czy boks M3.

Interfejs sterownika
Interfejs posiada z³¹cze D-SUB, bêd¹ce standardem wymiany informacji 
stosowanym przez firmê Mechatronik, np. do pod³¹czenia zadajnika 
sygna³ów do sterownika PLC czy po³¹czenia stanowiska sterownika 
ze stanowiskiem urz¹dzeñ wykonawczych.
Wyposa¿ony jest tak¿e w z³¹cze Centronics jako standard przyjêty przez 
firmê Festo do pod³¹czenia urz¹dzeñ tej firmy.

Interfejs zabezpieczaj¹cy
Wyposa¿ony w 8 przekaŸników oraz zabezpieczony bezpiecznikiem, 
s³u¿y zwiêkszeniu obci¹¿alnoœci pr¹dowej wyjœæ sterownika PLC. 
Interfejs zabezpieczaj¹cy pod³¹czany jest miêdzy sterownikiem 
a interfejsem sterownika.

Interfejs urz¹dzeñ wykonawczych
W po³¹czeniu z interfejsem sterownika, zapewnia ³atw¹ komunikacjê 
uk³adu sterowania z uk³adem wykonawczym. Posiada dodatkowe z³¹cza 
0V i 24V umo¿liwiaj¹ce sterowanie urz¹dzeñ wykonawczych lub 
zasilanie np. czujników.

P³yta sterownika M1

Interfejsy cyfrowe



Boks monta¿owy do urz¹dzeñ modu³owych M3 jest 
uzupe³nieniem p³yty urz¹dzeñ wykonawczych. Stanowi 

podstawê dla takich urz¹dzeñ jak interfejs cyfrowy, 
zestawy kontrolek, przycisków lub przekaŸników i innych. 

Sposób mocowania elementów jest zgodny ze standardem 
urz¹dzeñ modu³owych Festo. 

Boks mo¿e byæ wyposa¿ony w zasilacz 24V 5A s³u¿¹cy 
do zasilania zamontowanych w nim modu³ów. Ponadto posiada 

przycisk stop awaryjny, który mo¿e zostaæ pod³¹czony miêdzy wyjœcie 
zasilacza a z³¹cza wyprowadzone na p³ytê czo³ow¹ lub po zmostkowaniu 

obwodu wykorzystany do budowy uk³adów elektropneumatycznych.

Standard wyposa¿enia stanowisk egzaminacyjnych zawiera, poza p³ytami 
monta¿owymi i urz¹dzeniami zasilaj¹cymi, tak¿e inne elementy uk³adu 
sterowania. Nale¿¹ do nich przyciski monostabilne i bistabilne, 
przekaŸniki oraz ró¿nokolorowe lampki sygnalizacyjne.

W ofercie firmy Mechatronik znajduj¹ siê prze³¹czniki i kontrolki 
systemowe oraz przycisk STOP awaryjny Moeller Electric. 
Ponadto dostêpne s¹ ró¿nego rodzaju przekaŸniki firmy 
Relpol: jedno- i wielostykowe oraz przekaŸniki czasowe, 
a tak¿e styczniki posiadaj¹ce wiêksz¹ obci¹¿alnoœæ 
pr¹dow¹. Wszystkie elementy posiadaj¹ mocowanie 
na standardow¹ szynê DIN, dziêki czemu mog¹ byæ 
zamontowane zarówno na p³ycie sterownika M1, 
jak te¿ na p³ycie elementów wykonawczych M2.

P³yta o wymiarach 700x400 mm posiada 
pod³u¿ne otwory umo¿liwiaj¹ce ³atwe budowanie 

obwodów wykonawczych z wykorzystaniem 
ró¿nego rodzaju urz¹dzeñ, w tym równie¿ elementów 

z systemem mocowania firmy Festo. P³yta umo¿liwia 
szybki monta¿ elementów wykonawczych, zaworów, 

czujników i wy³¹czników krañcowych wyposa¿onych 
w uchwyty do mocowania w p³ytach profilowanych. 
Rozmieszczenie rowków umo¿liwia tak¿e monta¿ silnika 
trójfazowego firmy Siemens oraz wielu innych urz¹dzeñ 
o odpowiednim rozstawie otworów mocuj¹cych.

P³yta posiada gumowe nó¿ki zabezpieczaj¹ce przed 
przemieszczaniem siê p³yty po pod³o¿u i zabezpieczaj¹ce 
je przed zarysowaniem.

System prze³¹czników, kontrolek i przekaŸników 

Boks monta¿owy M3 

P³yta urz¹dzeñ wykonawczych M2
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Sterowniki PLC s¹ programowalnymi urz¹dzeniami 
wykorzystywanymi do sterowania maszyn i procesów 
t e c h n o l o g i c z n y c h .  U m i e j ê t n o œ æ  i c h  o b s ³ u g i  
i programowania jest wymagana na egzaminie 
praktycznym dla zawodu technik mechatronik. 

Stanowiska egzaminacyjne mog¹ byæ wyposa¿one 
w dowolne dostêpne na rynku sterowniki PLC, 
m.in. Siemens LOGO!, S7-200 oraz Fanuc 
VersaMax  Micro i Nano.

Uzupe³nieniem stanowiska egzaminacyjnego, umo¿liwiaj¹cym 
przeprowadzenie kszta³cenia w zakresie projektowania, monta¿u 
i eksploatacji systemów elektropneumatycznych jest zestaw 
Festo TP 201. 

Zawiera on wybrane urz¹dzenia elektropneumatyczne 
pozwalaj¹ce na zbudowanie uk³adów realizuj¹cych 
ró¿norodne funkcje. Do elementów zestawu nale¿¹ 
si³owniki jednostronnego i dwustronnego dzia³ania, 
elektrozawory, wy³¹czniki krañcowe, czujnik optyczny, 
modu³ przekaŸników i przycisków oraz zespó³ 
przygotowania powietrza.

Sterowniki programowalne PLC

Zestaw edukacyjny Festo TP 201 do nauczania elektropneumatyki

Szkolenia dla nauczycieli

Dope³nieniem oferty stanowisk egzaminacyjnych s¹ szkolenia dla nauczycieli 
w zakresie programowania sterowników PLC ró¿nych firm, takich jak Fanuc, 
Siemens i Mitsubishi. Odbywaj¹ siê one na poziomie podstawowym, 
obejmuj¹cym sterowanie binarne i rozszerzonym, uzupe³nionym 
o zagadnienia sterowania analogowego.

P r o w a d z i m y  k u r s y  d o t y c z ¹ c e  p r o j e k t o w a n i a  u k ³ a d ó w  
elektropneumatycznych przy u¿yciu aplikacji FluidSIM, a tak¿e 
na stanowiskach wyposa¿onych w rzeczywiste elementy wykonawcze. 
Ponadto kszta³cimy w zakresie projektowania, monta¿u i eksploatacji 
urz¹dzeñ mechatronicznych w oparciu o zestaw Festo MecLab 
i aplikacje CAx oraz projektowania i monta¿u szaf sterowniczych.

Oferujemy tak¿e kursy obs³ugi oprogramowania CAD (Solid 
Edge) i CAM (EdgeCAM) oraz programowania obrabiarek 
sterowanych numerycznie (tokarek i frezarek) w systemach 
sterowania Sinumeric, Fanuc i Heidenhain. Prowadzimy 
tak¿e, we wspó³pracy z firm¹ ZERO, szkolenia z zakresu 
systemu ZERO-OSN.


